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II est cormu de proteger des objets en 
metaux non resistants a la corrosion, ulte- 
rieurement contre des attaques corrodantes 
du fait qu'on leur applique par voie galva- 
5 nique des metaux protecteurs, par exemple 
une couche de chrome. Le chromage galva- 
nique est utilisable tant que les objets pos- 
sedent une forme relativement rdguliere et 
ne comportent notamment ni creux, ni sail- 

to lants, ni points d'assemblage, etc. Avec des 
parties de forme irreguliere ou assemblies 
ulterieurement, 1'efFet de dispersion en pro- 
fondeur du bain galvanique nest pas suffi- 
sant, de sorte que, par exemple, on ne reus- 

i5 sit pas a deposer sur des filets tranchants 
par un traitement galvanique dans le fond 
du filet une couche de chrome sulfisante, ni 
a former sur des recipients assembles par 
rivetage ou bordage, ou sur des objets simi- 

30 laires, une couche de chrome penetrant dans 
le point d'assemblage et y exercant yraiment 
une action de protection. 

Or des essais pousses ont demontr6 qu'on 
peut equiper meme des objets de forme irr6- 

aB guliere et fabriques en fer non resistant a 
la corrosion, ou des objets composes de 
plusieurs parties et comportant une rangee 
de points d'assemblage, de joints de soudure 
ou de rivetage, d'une surface resistant a la 

3o corrosion, parfaitement uniforme, dense et 



extra ordinairement adherente, du fait qu'on^ 
traite les parties terminies, par exemple des 
recipients, a des temperatures de 900 a 
1. 1 oo° C, avec un porteur de chrome gazeux. 
Un gaz a teneur de chrome, par exemple du 3 5 
chlorure de chrome gazeux, qu'on fait passer 
aux temperatures indiqu6es de maniere ap- 
propriee sur les objets a chromer, penetre 
dans tous les creux, racinures et fentes des 
pieces, de sorte qu'on obtient une protection ko 
parfaitement sure contre la rouille, aux points 
ou un dep6t de chrome suffisant ne peut pas 
etre obtenu par le courant galvanique. 

En consequence, le traitement des surfaces 
avec des porteurs de chrome gazeux, de pre- 45 
ference en mouvement, permet de revetir, 
apres finition definitive, d'une couche super- 
ficielle a forte teneur de chrome et particulie- 
rement adh6rente, des objets en fer de forme 
irreguliere, par exemple des recipients, etc., 5o 
dans lesquels le fond ou d'autres parties 
sont rapport6s par rivetage, bordage, sou- 
dure, etc. Jusqu'ici de semblables objets 
n'ont pu etre fabriques qu'avec des metaux 
et alliages resistants a la corrosion, qui sont 55 
relativement couteux, ou bien il a fallu chro- 
mer toutes les parties avant Tassemblage et 
les relier ensuite de maniere particulierement 
compiiquee avec des rivets ou des fils de 
soudure eux aussi inoxydables. Go 
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D'apres le procede de 1'invention, la for- 
mation de la couche de chrome protectrice 
sur les objets en feri de forme irr%uiiere ou 
que Tassemblage a rendu irreguliers," apres 
5 finition de pes objets, ne se fait qu'aiix points 
oii le chlorure de chrome gazeux employ^, 
el en consequence ulterieurement 1'attaque 
corrodante, peuvent avoir acces. -La protec- 
tion de surface est- done rationnelle au maxi- 

i o mum; elle evite tout gaspillage de m6tal pro- 
tecteur. D'apres le proc£d6 de 1'invention, 
des filets tres tranchants, des raccords de 
tubes, qui comme tous les corps tubulaires 
sont tres difficiles a traiter par voie galva- 

j 5 nique, peuvent etre pourvus sans diflEcultes 
d'une coucbe protectrice a forte teneur de 
chrome en tous les points oil 1'attaque de 
corrosion se produit ulterieurement. 

On decrira ci-dessous, suivant un exemple 

2 o d'execution, le prooede.de Tinvention pour 
la fabrication d'objets de forme irreguliere 
ou composes de plusieurs parties, a surface 
resistant a la corrosion. 

Des boites a lait qui doivent register a 

a 5 une attaque par la rouiile et les acides, sont 
fabriquees avec leurs bagues de renfort, le 
- cercle de base, 1'anse et eventuellement d'au- 
tres parties rivetees, en fer homogene tendret 
qui se prete particulierement bien a la fabri- 

3o cation de boites a lait, et sont assemblies. 
On chauffe ensuite les boites terminies dans 
un four appropri^ a des temperatures entre 
900 et 1.100° C. environ. Des que la charge 
a atteint la temperature requise, on fait 

35 passer un gaz a teneur de chrome, par exem- 
ple du chlorure de chrome gazeux (CrCl 2 ) a 

- travers le four, jusqu'a ce que Tensemble de 
la surface de la boite soit pourvue de la 
teneur de chrome desiree. II se produit un 

h o echange entre les atomes de fer de la matiere 
des boites et les atomes de chrome du gaz, 
de sorte que la surface des boites s'enrichit 
en chrome et ce, de maniere que la teneur 
eii chrome diininue constamment et unifor- 

h 5 mement vers le noyau de la matiere de base. 
Les £az constitues par du chlorure de fer sont ~ 

« evacues du four en continu. 

- Ccmme porteurs gazeux du chrome, ce 
sont surtout les composes chlores du chrome 

5o qui sc sont montres particulierement utili- 
sables pour le but vise, et ces composes sont 

- : engendres en faisarit passer en continu de 



"1'acide chlorhydrique gazeux sur du ferro- 
chrome incandescent ou sur d'autres com- 
poses du chrome, apres quoi on fait passer, 55 
de nouYeau en courant continu, le chlorure 
de chrome gazeux obtenu a travers le four 
contenant la charge, de maniere qu'il baigne 
de tous cotes 'les articles a chromer. On 
pourrait aussi engendrer le gaz a teneur de 60 
chrome directement dans le four de travail 
par exemple avec du chlorure de chrome sous 
forme de sel. Mais le travail dans le gaz en 
.mpuvement s'est montr£ particulierement 
pratique et avantageux. 65 

Apres enlevement et refroidissement, les 
boites peuvent . etre . polies. Ce genre de 
traitement superficiel avec des porteurs de 
chrome gazeux fait que la boite a lait obtient 
de maniere tres 6conomique une surface a *]o 
forte teneur de 'chrome, a tous les points et 
uniquement 4 aux points ou une attaque de 
corrosion peut avoir lieu ulterieurement par 
des influences atmospheriques ou des liqui- 
des. 75 

Tous autres objets ou articles de forme 
irreguliere ou composes de plusieurs parties: 
peuvent etre pourvus d'une surface resis- 
tant a la corrosion, de la maniere ci-dessus 
decrite. 80 
resume. - 

Procede de fabrication d'objets de form 
irreguliere ou composes de plusieurs parties ? 
a surface resistant a la corrosion, par exemple : ; 
des pieces comportant des filets tranchants, 85 
des tubes, des raccords de tubes et des reci- 
pients, caracterisi en ce que les objets sont 
fabriques tout d'abord en fer ou acier atta- 
quable, par exemple en t61e de fer homo- : 
gene, et assembles, que les pieces terminees 90 
sont ensuite chaufFees a des temperatures de 

; 900 a 1.100° C. et sont traitees avec un 
porteur de chrome gazeux, de preference 
du chlorure de chrome gazeux (CrGl 2 ) jus- 
qu'a ce que leur surface se soit enrichie en 90 
chrome dans la mesure chaque fois desiree. 
Ce proc6d6 est caracteris£ en outre par les 
points suivants, ensemble ou separement : 
a. On fait passer du chlorure de chrome 
gazeux sur les objets jusqu'a ce qu'une cou- 100 
che de chrome resistant k la corrosion et 
conforme aux exigences de chaque cas se 
soit formce sur leur surface et dans tous les 

; creux, joints, etc.; - 
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b. Le gaz de reaction a teneur de chrome 
utilise pour le chromage de surface s'obtient 
en faisant passer de Tacide chlorhydrique 
gazeux sur du ferrochrome incandescent ou 
sur d'autres composes de chrome, et en le 
conduisant ensuite en courant continu a 
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travers un four dans lequel les objets sont a 
des temperatures de 900 a 1.100° C. 

Karl DAEVES et Goiifried BECKER. 

Par procuration ; 

H. BoETTciiKn lils. 
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